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Konfeksiyon sektoriinde, belirli bir zamanda herhangi bir lretim biriminin verimliligi
belirlemek, siireclerin karmasikligi, calisan sayisinin ¢esitliligi ve ¢oklugu nedeniyle olduk¢a
zordur. Bu nedenle verimliligi 6lgmek i¢in belirli teknikler gelistirilmistir. Zaman etiidii bu
tekniklerden biridir ve performans standartlarmi belirlemenin en dogru yoludur.

Calismada, operasyonlarin standart birim siiresini belirlemek i¢in zaman etiidii metodu
uygulanmistir. Uygulama i¢in temel olarak dijital kronometre ve REFA zaman 6l¢iim formu
kullanilmistir. Zaman etiidii uygulamasima baslamadan 6nce, ¢alisanlara gerekli bilgi verilmis,
calismanin amaglar1 ve 6nemi boliim yoneticilerine agiklanmis, gerekli dlctimler i¢cin uygun
zaman araliklar1 yonetimin onay1 ile belirlenmistir.

Zaman etiidii caligmas1 on temel asamada tamamlanmustir [1];

1. Isin secimi,

2. Is hakkinda miimkiin olan tiim bilgilerin, isin yapilismi etkileyecek is ve gevre
kosullarinin toplanmasi ve kaydedilmesi,

3. Metodun tam bir taniminin kaydedilmesi ve isin elementlerine ayrilmasi,

4. Is akis sirasinin belirlenmesi,

5. Kronometreyle 6l¢iim yapilmasi ve g¢alisanin bir isi gerceklestirmesi i¢in gerekli
elementlere ait zamanin kaydedilmesi,

6. Gerekli gozlem sayisinin hesaplanmast,

Gerekli gozlem sayis1 %95 giiven araligr i¢in Formiil 1 kullanilarak hesaplanmistir. Tiim
operasyonlar i¢in REFA zaman 06l¢iim formu kullanilarak 15 gozlem (6lgiim) yapilmistir.
Gerekli gozlem sayis1 15 adetten daha fazla c¢ikti ise eksik goézlemler ilave yapilarak
tamamlanmistir (N= gerekli gozlem sayisi, n= gerceklestirilen gozlem sayisi, x= gozlem

degeri).
- 40\/n"‘2x2 - x%)? "
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7. Gozlemcinin “normal hizda c¢alisgma” anlayisina bagli olarak ¢alisanin  verim
derecesinin degerlendirilmesi,

8. Formiil 2 kullanilarak normal zamanin hesaplanmasi [2];
Normal zaman = (Gozlemlenen siire * verim derecesi) / 100 (2

9. Toleranslarin belirlenmesi;
Toleranslar igin ilk olarak paylarin gesitleri belirlenmelidir. Kisisel ihtiyaglar igin
standart degerler erkekler i¢in %35, kadnlar i¢in %7, temel yorgunluk paylar1 ise hem
kadmlar hem de erkek igin %4 tiir. Sabit ve degisken paylarin hesaplanmasi icin
literatiirde yer alan gesitli tablolar kullanilmistir [3].
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10. Standart zamanin hesabi: Gerekli toleranslarin normal zamana eklenmesi ile her
operasyon i¢in standart zaman hesaplanir.

Bu caligmada, kadin 6rme kumas konfeksiyonu yapan bir firmanin kumas serim iglemi i¢in is
akist olusturulmustur. Zaman etiidii uygulamasi ile kumas serim iglemenin standart birim
stiresi belirlenmistir. Caligma siiresince, 24 siparise ait 17 farkli kumasin serim isleminin
standart birim stiresi 3 ay boyunca incelenmistir. Farkli kumas tipleri i¢in, agagidaki faktorleri
g0z Oniine alan (kumas serim siiresini tahmin edecek bir) model gelistirilmeye ¢alisilmistir;
- Standart birim siireler,
- Is elementlerini etkileyen faktorler,
- Faktorlerle elementler arasi korelasyon (Tablo 1);

Tablo 1: Kumas tipine gore is elementleri ait standart birim zamanlar

Kumas Is Elementlerinin Standart birim Zamam (saniye)
Tipi 1 2 3 4 5| 6 7 8 9 10
FT1 32,26 | 26,97 | 48,08 | 1,41
FT2 47,78 | 26,97 | 89,21 | 1,54

FT3 18,14 | 26,97 | 124,99 | 2,37
FT4 30,24 | 26,97 | 125,80 | 1,38

FT5 26,97 | 60,78 | 2,25

FT6 | 32,26 | 26,97 100,90 | 3,36 8l o

FT7 2697 | 5564 [210| & | | 35

FT8 [ 2520( 2697 480 [188] = | S|’z ¢

FT9  [18,14[26,97| 69,55 224 = | £| §5 65029676 | 12578 | 3L61
FT10 | 2732|2697 5367 [242| £ | 3| 55

FT11 [27,22]2697] 9556 |1,69] | & gg

FT12 |30,24] 26,97 | 103,02 | 2,61 o

FT13 |32,66 26,97 | 38,00 | 2,43
FT14 | 4536 | 26,97 | 49,80 | 1,55
FT15 |28,93 26,97 | 42,13 | 2,04
FT16 26,97 | 34,68 | 1,75
FT17 4536|2697 | 42,74 | 1,14

Anahtar Kelimeler: Kumas serimi, kesim departmani, verimlilik, standart birim siire
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